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HE WASH PRIMER 400 ML REF:5011-001067

DESCRIPCION

He Wash Primer dispone de una excelente adherencia especialmente sobre metal
blanco lijado, por ejemplo chapa de acero. Los pigmentos activos anticorrosion
sirven para obtener la mejor proteccidn. Rapido secado. También se puede usar
como imprimacién para soldadura.

Para una preparacién 6ptima del lugar dafiado en superficies metalicas debe

WASH
limpiar muy bien antes con algun quitasiliconas. VRO

Campos de aplicacion
Idéneo en pinturas Spot y de piezas

CALIDAD Y PROPIEDADES

1K Imprimacién acida, se puede soldar

Aplicable en reparaciones Spot o pintado de piezas

Facil y sencilla aplicaciéon

Secado rapido

Excelente proteccidn anticorrosiéon

Muy buena adherencia especialmente sobre metal blanco lijado

DATOS FiSICOS Y QUiIMICOS

Base aglutinante Nitro Combi

Color Gris

Olor A disolvente

Rendimiento 1m?

Superficie Lijado: chapa de acero blanco, pintura

endurecida, imprimacion de piezas de
repuesto, aluminio

Resistencia a temperaturas Hasta 90 °C

Caducidad/almacenaje 10 afios con almacenaje correcto (=10°-25°C,
humedad relativa del aire de max. 60%)

Formato/contenido Aerosol, volumen nominativo maximo 400 ml

Valor COV 270,5g

MEDIO AMBIENTE Y CLASIFICACION

Medioambiente

El HE Washi Primer esta 100 % libre de metales pesados, dafiinos para la salud y desde el afio
1977 libre de propelentes CFC’s. Las tapas y los envases son de materiales reciclables.

WWW.CARREPAIRSYSTEM.EU WWW.CASTROCOMPOSITESSHOP.COM CP605 07/2011 Page 1 of 3



http://www.castrocompositesshop.com/
http://www.carrepairsystem.eu/

"IN

pepilr =C/\STR0
SYSTEM

HE WASH PRIMER 400 ML REF:5011-001067

Reciclado

Solo debe reciclar el envase totalmente vacio en el contenedor correspondiente. Aerosoles con
restos deben llevarse al punto limpio. Clasificacion: El He Wash Primer cumple con la
normativa actual de clasificacidn segun disposicién 1999/45/CE.

Normativa de preparacion:

Todos los aerosoles corresponden al reglamento técnico aleman TRGS 200 y TRG 300 asi como
a la normativa sobre aerosoles 75/324/EWG en su version actual

APLICACION

Como imprimacién: 1 a 2 pasos aplicados después de 10 - 50 min. (20°C) de ventilacion.

Como Imprimacién para soldadura: 1 paso pulverizado ligero sobre las piezas a soldar.

Eliminar totalmente el 6xido del lugar dafiado, limpiar bien la superficie y lijar. El lugar debe
estar totalmente libre de grasa, de polvo y estar seco.

Limpiar la superficie con algin producto quita siliconas.
Agitar el bote unos 2 minutos
Hacer una prueba de pintado

Solo debe ser usar por un profesional
Debe llevar una mascarilla adecuada (recomendamos Typ A2/P3)

/ ;“ 2 min
o
;. Primer 1-2
=10-20 u

21 RT 2 to top-coat

.
.
T

20°C=10-15 min

3 min

(
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WBICHATECNICA

approx. 15 cm

20°C=10-15 miN
g’

Las especificaciones Técnicas y las sugerencias estan basadas en nuestra propia experiencia. Aseguramos
la perfecta calidad del producto. No obstante, considerando que las condiciones de cada uso concreto
trascienden nuestro control, no nos responsabilizamos de los resultados obtenidos.

CAR REPAIR SYSTEM, S.A. - Pol. Ind. 2 de Octubre, C/ Jose Mufioz, N 26, 18320 Santa Fe (Granada

anxa, C/ Cies, N2 190, 36400 O Porrifio (Pontevedra) Espana TeI 0034 986.342.953
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