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COMPOSITES

CRYSTIC U 952 TPA

Resina de Mezcla

Introduccion

CRYSTIC U 952 TPA es una resina de poliéster insaturado, preacelerada y tixotrépica. Esta
compuesta por una mezcla de diferentes lotes finales de resinas convencionales o de baja

emision de estireno, de tipo ortoftalico, isoftalico e isoftalico NPG.

Aplicaciones

CRYSTIC U 952 TPA no es un producto de fabricacién regular; estd disponible
ocasionalmente durante campafias de remezcla. Es adecuada para aplicaciones generales

donde las propiedades mecanicas o la resistencia quimica no son criterios esenciales.

Formulacion

Para una polimerizacién a temperatura ambiente, se recomienda la siguiente formulacion
como punto de partida:
CRYSTIC U 952 TPA: 100 partes

Catalizador M: 2%

El Catalizador M es un peréxido de metiletilcetona, como Butanox M50 de la empresa AKZO.

Propiedades en Estado Liquido (Valores Indicativos)

Descripcion del

Resultado Resultado Unidades Rango de Aceptacion
Aspecto de laresina | Aceptado Thixo Azul | Thixo Cambio de Color
de poliéster con Cambio de Color

Contenido de 56.2 % >=55.0<=60.0
sélidos de la resina

de poliéster

Viscosidad 2.9 dPa.s >=2.5<=3.5
RHEOMAT a 25°C

(37,35s™)

Viscosidad 14.00 dPa.s >=13.00<=17.00
BROOKFIELD LVF a

25°C Sp62-6Rpm

Tiempo de gel a 28.0 Min >=22.0<=28.0
25°C (1 ml Cat M)

Contenido de agua 0.096 % >=0.000 <=0.300




Almacenamiento

La resina en estado liquido debe mantenerse alejada de llamas y fuentes de calor.
Almacenar en recipientes adecuados y protegidos de la luz. Evitar el riesgo de infiltracién de
agua.

Higiene y Seguridad

Medidas de proteccion esenciales:

- Almacenamiento adecuado.

- Buena rotacién de stock.

- Ventilacién apropiada de las instalaciones.

- Extraccion local cuando la concentracidn de vapores es elevada.

- Mantenimiento adecuado de las instalaciones.

- Uso de mascarilla en caso de proyeccién o trabajo en espacios confinados.
- Personal informado y capacitado.

Puntos a Vigilar
Por encima de ciertos niveles, los vapores de solventes 0 monémeros pueden presentar
riesgos para la salud y la seguridad.

En términos de seguridad, los principales riesgos son el fuego y la explosién.

Para la salud, los riesgos provienen de la acumulacion de vapores en los talleres cuando
éstos superan los valores limite de exposicidn. Para conocer estos valores, consulte las
circulares del Ministerio de Trabajo.

Los sintomas de una sobreexposicién a los vapores son:
- Garganta seca e irritada

- Tos

- Dolores de cabeza

- Somnolencia

Las resinas liquidas, al igual que sus vapores, pueden causar irritaciones en la piel en
personas sensibles.
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