AXEL

PLASTICS BE C:A:’H LABROHATORIES, [NC.
MOLD RELE S & IMTEAMNAL LUBRICANTS

Mailing Address: Box 77 0855, Woodside, NY 11377
Shipping Address: 58-20 Broadway, Woodside, NY 11377

Informacioén Técnica

CleanWiz-9/NC

Tel: 718-672-8300 o Fax: 718-565-7447
E-mail: info@axelplastics.com

No disolventes Clorados o CFC’s

Noclase I o Il ODC'’s

General: Disolvente Decapante para limpiar moldes,
metales o objetos similares. Elimina residuos de resina
Epoxi, fenodlica, polyester, poliuretano, etc.. también
grasas, ceras, cauchos y desmoldeantes. No elimina
desmoldeantes semi-permanentes.

Composicidn: combinacion de disolventes de gran
poténcia, los cuales son activos y tienen una fuerte
penetracion y rapida evaporacion.

Uso: Decapante limpiador de moldes.
Especifico para eliminar grandes suciedades
de cera, estireno o otros restos.

Precauciones: Protegerse siempre con guantes de
caucho de Butilo. Lavar con frecuencia las manos, si es
conveniente usar crema de manos protectora. Es
recomendable lavarse las manos cuando se usa CleanWiz
de forma continuada y pueda penetrar en los guantes.
Utilizar gafas protectoras y no fumar hasta que las manos
estén totalmente limpias.

Cuando limpie moldes de caucho de silicona, aplique Clean
Wiz en la parte trasera del molde algunas veces para
determinar si provoca algin efecto dafiino o perjudicial para

el molde.

PROPIEDADES:
COLOR: Claro — Amarillento
DENSIDAD: 0.92 @ 25°C
VISCOSIDAD: <15 cps @ 25°C
INDICE DE REFRACCION: 1.480 - 1.500
PUNTO DE INFLAMACION: 46°C (C.O.C.) / 115°F
CADUCIDAD: Minimo de 1 afo
ENVASADO: Contenedores de Plastico

Instrucciones de aplicacién:

Producto listo para usar. No diluir. Aplicar humedeciendo un trapo de algodén o brocha. Dejar actuar el
producto entre 10-15 minutos permitiendo que CW-9/NC penetre y disuelva la suciedad y residuos. Para
eliminar la suciedad de ceras, remover el producto haciendo movimientos circulares con la brocha. Secar la
superficie con un pafio seco eliminando el residuo. A continuacion utilizar agua caliente para paea eliminar el
disolvente y la suciedad. Tras secar el molde es recomendable utilizar un disolvente general como XTEND
CX-500 para eliminar cualquier residuo, marca o mancha. Repetir la aplicacion si es necesario.

Toda la informacién proporcionada sobre nuestros productos se basa en nuestras propias pruebas y experiencias. Esta informacion, esta prevista para ser
usada por personas con habilidades técnicas y que asuman riesgos bajo su propio criterio. AXEL no asume ninguna responsabilidad sobre su uso.
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