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CASTROPOX 4307 
Resina epoxi para múltiples aplicaciones 
 
 

CASTROPOX 4307 
La resina Castropox 4307 es una resina epoxídica modificada de bisfenol A, de baja viscosidad y no 
cristalizable. 

 
 

CARACTERÍSTICAS 
Las propiedades más importantes de la resina epoxi Castropox 4307 son las siguientes: 

 

 Muy buena velocidad de endurecimiento. 
 Excelentes propiedades mecánicas. 
 Resistencia media a la temperatura. 
 Buena resistencia a los ácidos y excelente a los álcalis y disolventes. 
 Tiempo de gelificación TECAM para 250 g a 23 ºC: 23 min, con el endurecedor Castrodur 1209. 
 Tiempo de gelificación para una mexcla de 100 g de 23 a 40ºC:  35  min, con el endurecedor 

 
Castrodur 2203 

 

 No trabajar a temperaturas inferiores a 10ºC. 
 

 Relación de mezcla de resina epoxi con endurecedor: 
 

100: 50 con el endurecedor Castrodur 1209 
100:60 con el endurecedor Castrodur 2203 
Relaciones de mezcla en peso. 

 

La superficie sobre la que se aplica el sistema epoxi debe estar exenta de humedad, 
grasa, aceites u óxido. 

 

Peso equivalente epoxi (DIN 16 945): 180-200 g 

Índice Color: <  2 

Viscosidad a 25 ºC: 500  900 mPa.s 

Densidad: 1,13 g/cm3
 

Punto de inflamación: 140 ºC
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APLICACIONES 
 

Este sistema se emplea como recubrimiento epoxi sin disolvente, para la fabricación de morteros 

epoxi para suelos industriales, como adhesivo; y para la fabricación de laminados estructurales sin 

grandes requerimientos mecánicos sobre hierro, madera y cemento. 

Para aquellas aplicaciones en las que el sustrato pueda presentar algún problema de adherencia, como 

las superficies metálicas, azulejos, baldosines catalanes, etc., emplear la imprimación epoxi al agua PA-

47 previamente. Dejar secar esta imprimación 24 horas antes de la utilización del sistema epoxídico 

Castropox 4307 con endurecedor 2203 o 1209. 

 
Se puede combinar con el endurecedor Castrodur 1209 para fabricar imprimaciones y morteros 

(secos y autonivelantes) de altas prestaciones mecánicas. 

Para conseguir un sistema epoxi más lento, para la utilización como imprimación en soportes 

de hormigón o cemento, se puede combinar con el endurecedor Castrodur 1208. 

 

También se pueden preparar masillas de pegado utilizando distintos endurecedores y cargas: 

 Masillas resistentes a la humedad: Castropox 4307 + Castrodur 2203 (relación de mezcla 100:60). 

 Masillas epoxi para superficies secas: Castropox 4307 + Castrodur 1209 (relación de mezcla 2:1). 
 

NOTA: ES FUNDAMENTAL MANTENER LAS RELACIONES DE MEZCLA RESINA : ENDURECEDOR PARA UNA 

CORRECTA POLIMERIZACIÓN (ENDURECIMIENTO) DE ESTE SISTEMA EPOXI. POR ESTE MOTIVO 

RECOMENDAMOS REALIZAR SIEMPRE LAS MEZCLAS HACIENDO USO DE UNA BALANZA EN EL CASO DE 

REALIZAR FRACCIONES INFERIORES A LAS SUMINISTRADAS POR NOSOTROS. 
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UNA VEZ REALIZADA LA PRIMERA MEZCLA (RESINA + ENDURECEDOR), ESTA SE DEBE HOMOGENEIZAR 

PERFECTAMENTE CON UN AGITADOR (PREFERENTEMENTE MECÁNICO) Y POSTERIORMENTE TRASVASAR A 

OTRO ENVASE IGUAL, VACÍO Y LIMPIO, Y EN ESTE SEGUNDO ENVASE SE DEBE VOLVER A MEZCLAR 

PERFECTAMENTE. SÓLO DESDE ESE SEGUNDO ENVASE ES DESDE EL QUE REALIZAREMOS LA COLADA O DESDE 

EL QUE TRABAJAREMOS AYUDADOS POR BROCHAS O RODILLOS, SEGÚN LA APLICACIÓN. 

 
 
 
 
 
 

SEGUIR ESTAS RECOMENDACIONES ES BÁSICO PARA LOGRAR UNA CORRECTA POLIMERIZACIÓN. 

 
 
 

 
La información contenida en este documento es el resultado de nuestras pruebas y es considerada 

como fiable y exacta. No aceptamos ninguna responsabilidad sobre el mal uso de estos productos y 

ella se limita estrictamente al valor del producto que proveemos. 


