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Composite Patch Adhesive es indispensable para las
aplicaciones subacudticas de Composite Patch.
Composite Patch Adhesive debe usarse para
reparaciones de superficies rugosas y reparaciones
mecanicamente sometidas a esfuerzo.

DESCRIPCION

La reologia de Composite Patch Adhesive esta cerca
de una grasa universal, lo que hace que la mezclay la
aplicacion sean sencillas con la ayuda de una espatula
o pistola mezcladora estdtica. Incluso es posible la
inyeccion.

APLICACIONES

Composite Patch Adhesive es un adhesivo de alto
rendimiento diseflado para unir todo tipo de
estructuras en metal y/o composite. Es un sistema
rentable con buenas propiedades térmicas vy
mecanicas.

COMO SE UTILIZA

Se recomienda mantener el adhesivo por encima de
los 14°C para facilitar la mezcla, a pesar de que se
pueda aplicar a cualquier temperatura.

La superficie debe estar limpia, sin polvo vy
desengrasada. Prepare todas las superficies con una
lija de grano medio u otro abrasivo adecuado, elimine
el polvo vy, luego, limpie con acetona, MEK
(metiletilcetona) o disolventes similares (si es
posible).

Los metales pueden requerir un tratamiento
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guimico previo para conseguir una mejor union.
Asegurese de que los laminados de poliéster o
viniléster estén completamente curados antes de la
unién. El limite de descuelgue de 10 mm en
aplicaciones verticales y 20 mm en aplicaciones
horizontales permitird unir mamparos con uniones
fileteadas de 20 mm de didmetro.

REACTIVIDAD
Temperatura (°C) Tiempo de gel
Tiempo de gel para 70g 25 min
a 25°C
Tiempo de gel en 2mm 60 min
a 25°C
Tiempo de fijacién a 2~4h
25°C
Tiempo de gel para 20 min
500g a 25°C
PROPIEDADES MECANICAS
PROPIEDAD UNIDAD VALOR
Resistencia a la propagacion kN 1051
de grietas 10,51 kN ’
Resistencia al fallo en modo k)/m? 0.482 + 0,142
interlaminar - CC ’ ’
Resistencia al fallo en modo k)/m? 0.494 + 0.149
interlaminar - MCC ’ ’
Resistencia al fallo en modo k)/m? 0.453 + 0.071
interlaminar - MBT ’ ’
Resistencia a la cizalladura en MPa 30.49
acero ’
Conservacion de la
resistencia al cizallamiento % 98,70
en ambientes humedos
Modulo de flexion GPa 2.02
Resistencia maxima a flexion MPa 63,50
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Alargamiento a la flexion a % 49 EMPAQUETADO
méaxima fuerza ' Composite Patch Adhesive se presenta en un
Elongacién a flexién hasta % 515 cartucho universal de facil uso.
o - TRANSPORTE Y ALMACENAJE
Densidad g/cm ! La vida util es de al menos un afio en sus respectivos
Viscosidad MPa 3700 cartuchos sellados. Mantenga los recipientes sellados
y lejos del calor y el frio, preferiblemente entre 10° C
PROPIEDADES MECANICAS y 30° C en un lugar bien ventilado.
| Dureza Shore tras 16h a 60°C | 85

PREPARACION DEL PRODUCTO
Siga las indicaciones para temperaturas cdlidas y frias
para garantizar que el adhesivo funcionarabien.

Temperaturas cdlidas
Paso 1. Coloque el cartucho en la pistola aplicadora
y deseche los primeros 25 mm-1“ de la mezcla para

asegurar que la resina y el endurecedor salgan al
mismo tiempo.

Paso 2. Coloque el mezclador suministrado con el
adhesivo y deseche los primeros 50 mm-2“ para
asegurar la homogeneidad de la mezcla.

Temperaturas frias

Si la temperatura es inferior a 10° C, aplique calor al
cartucho (bolsas calientes, cajas de temperatura...) Si
no es posible elevar la temperatura, realizar la mezcla
sin mezclador. Coloque el cartucho en la pistola
aplicadora y deseche los primeros 25 mm- 1“ de
mezcla para asegurarse de que la resina y el
endurecedor salgan al mismo tiempo como se explica
en el Paso 1.

CONSIDERACIONES

Aseglrese de que la pistola sea robusta y mantenga
el émbolo a 90° respecto al anillo interior. Si la pistola
es de mala calidad, el émbolo tiende a girar, lo que
podria causar una fuga de resina/endurecedor en el
interior. Use siempre el cartucho con una pistolay el
adhesivo con su mezclador. Si no hay una pistola
disponible, aplique presién sobre el anillo negro en la
parte inferior del cartucho. NUNCA PRESIONE EN EL
AGUJERO BLANCO INTERNO.
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SEGURIDAD E HIGIENE

Se recomienda seguir las reglas bdsicas, como evitar
el contacto con la piel y usar mascaras cuando se
produce polvo. El contacto con la piel debe evitarse
con guantes protectores. Se recomienda el uso de
guantes desechables para la mayoria de las
aplicaciones. Asegure una adecuada ventilacidon en
las dreas de trabajo. Se debe usar proteccién

respiratoria si la ventilacion es insuficiente. Si la piel se
contamina, debe limpiarse inmediatamente. Se
recomienda el uso de limpiadores de resina (con
nuestras Hand Wipes). Para terminar, lavar con jabdn
y agua tibia. Debe evitarse el uso de disolventes en la
piel para eliminar resinas, etc. En caso de
contaminacién ocular, lavar con agua y acudir al
médico.
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FICHA TECNICA ADHESIVO COMPOSITE PATCH

ADHESIVO ESTRUCTURAL EPOXY

Adhesivo estructural y promotor de adherencia

Densidad: 1,00 g/cms

Viscosidad: 3.700 Mpa-s

Adhesivo epoxy adhesiones sobre o bajo el agua
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Composite Patch Adhesive es indispensable
para las aplicaciones de Composite Patch ba-
jo el agua.

Composite Patch Adhesive es un producto
idéneo para las adhesiones mas dificiles y
aquellas sometidas a grandes tensiones.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La reologia de Composite Patch Adhesive es
muy similar a la de una grasa por lo que su
mezcla y posterior aplicacion es extremada-
mente sencilla, tanto usando una espatula
COmo con una pistola.

APPLICACIONES

Composite Patch Adhesive es un adhesivo de
altas prestaciones, disefiado para unir todo
tipo de estructuras en metal, composites, ma-
dera, ceramicas, hormigon, asfalto, etc..

Es un sistema econémico con excelentes pro-
piedades mecénicas y resistencia térmica.

MECHANICAL PROPERTIES
MODO DE EMPLEO

Es recomendable mantener el adhesivo a més de
14° C, para facilitar su mezcla. Pese a todo, se
puede aplicar con éxito a cualquier temperatura.

Las superficies a pegar deben estar limpias, sin
polvo y sin grasa. Como indicaciones generales
lijar las superficies con un papel de lija u otro
abrasivo mecanico y eliminar el polvo con un tra-
po con acetona, MEK u otro disolvente ayudara a
garantizar una correcta adhesion de los sustratos.

Algunos metales pueden requerir un pre-
tratamiento quimico para mejorar su adhesion.
Las estructuras de poliéster o viniléster deben
estar totalmente curadas antes de aplicar el adhe-
sivo.

El espesor maximo para la aplicacion en superfi-
cies verticales esta es de 10mm. Para aplicacio-
nes en horizontal el espesor maximo es de 20mm.

Temperature (° C) Gel time (hh:mm)
Gel time on 70g @ 25°C 25min
Gel time on 5mm film @25°C 60min
Clamp time @ 25°C 2to4dh
Gel time on 500g @ 25°C 20 min

Medidas de tiempo de gel con ISO 2535, 70 gr @ 23°C en aire

PROPIEDADES UNIDADES VALORES
Resistencia a la propagacidn de grietas 10,50 kN kN 10.51
RESISTENCIA A FALLD EN MODO INTERLAMINAR - CC kJ/m? 0482 +0.142
RESISTEMCIA A FALLOD EM MODO INTERLAMIMAR - MCC kd/m? 0,494 £0.149
RESISTEMCIA A FALLO EN MODO INTERLAMIMNAR - MET kJ/im? 0,453 £0.071
Resistencia a cizalla en acero MPa 30,49
Conservacion de la resistencia a cizalla en ambiente htimedo. % 98,70
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FICHA TECNICA ADHESIVO COMPOSITE PATCH

ENVASE
Composite Patch Adhesive se vende en cartucho
compatible con pistolas de aplicacion estandar.

TRANSPORTE & ALMACENAMIENTO

El tiempo de vida es de 1 afio en su envase original.
Para garantizar sus propiedades por favor mantén-
galo alejado de las fuentes de calor y a una tempe-
ratura entre 10° C y 30° C.

SALUD E HIGIENE

Se recomienda seguir las precauciones basicas para
su manejo: evitar el contacto con la piel y los ojos.
Llevar mascarillas en caso de que se cree polvo.
Llevar guantes. Garantizar la ventilacion adecuada
de la zona de trabajo.

Si el producto toca la piel debe ser limpiado con lim-
piadores de resina y posteriormente jabdn y agua
templada. El uso de disolventes en la piel debe ser
evitado. En caso de contacto con los ojos aclarar
inmediatamente con agua y consultar con un médi-
co.
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